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Czerpnie tiumiNce TROX typu NL zapewniajN standardowymi (NL) lub podwyUszonymi (NLH)
wiaSciwe parametry, kiedy wymagane sN dobre wjaSciwoSciami  akustycznymi.  Jest  rowniel
akustyczne  wjaSciwoSci  miejsc  czerpalnych. dostiipna  wersja nieakustyczna  (NLD)
Dostiipne sN czerpnie wykonane ze stali zachowujNca ten sam wygINd. MogN byl
ocynkowanej galwanicznie lub z aluminium ze dostarczone czerpnie malowane.



Budowa - Wymiary - Masa

Konstrukcja Typ NL

Czerpnia typu NL/S lub NL/A wykonana z Ualuzjami
rozstawionymi co 150 mm uksztajtowanymi
aerodynamicznie aby utrzymal maijy spadek ciSnienia na
czerpni. #aluzje ustawione pod kNtem ok. 40°. Siatka
zabezpieczajNca przed ptactwem o wymiarach 12 x 12 x
1 mm jest na wyposaUeniu standardowym kaldej czerpni
za wyjNtkiem typu NLD, gdy typ ten jest dostarczany z
piytN zaSlepiajNcN.

Czerpnie wykonane ze stali ocynkowanej galwanicznie lub
z aluminium.

Konstrukcja Typ NLH

Czerpnia o podwyUszonych wijaSciwoSciach akustycznych
jest zestawieniem dwoch czerpni konstrukcji NL plecami
do siebie z siatkN zabezpieczajNcN przed ptakami
pomindzy nimi.

Typ NL - NLH - NLD

Szeroko$¢ B

150 Rozstaw

f~————\Wysoko$¢ H————#=

Konstrukcja Typ NLD

Zaluzje co ok.110 mm bez akustycznych wtaéciwosci;
dostarczana z ptytg zaslepiajaca.

Wypetnienie ttumiace

Wypetnienia ttumigce i matertiaty konstrukcyjne zabezpieczone
przed erozja.

Typ NL

Typ NLH
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siatka p. ptactwu Siatka p. ptactwu lub
ptyta zaslepiajaca

otwor

‘ Powierzchnia czynnaw %

Masa w kg
Typ Masa ok.
NLS 48 kg/m2
NLA 35 kg/m2
NLH jak NLS lub NLA x 2
NLD jak NLS lub NLA x 0,5

Standardowe-Wymiary?*)

B 300-1800 mm z modutem 150 mm

H 450-2250 mm z modutem 150 mm

*) Wieksze wymiary mozliwe jako zestawienie z wymiaréw standardowych.

Wysoko$¢ w mm A W %
450 11
600 17
750 20
900 22

1050 24
1200 25
1350 26
1500 27
1650 27
1800 28
1950 28
2100 29
2250 29




Konstrukcja tgczona - Opcje

Konstrukcja jNczona

Czerpnie tjumiNce sN normalnie dostarczane w
sekcjach, jeleli przekroczone sN nastiipujNce
gabaryty:

B = 1800 mm H = 2250 mm

ZioUenie czerpni z sekcji jest wykonywane na
budowie — poza dostawN.

Do zjoUenia czerpni na wysokoSci i szerokoSci
dostarczonej w sekcjach sN one dostarczane z
elementami stalowymi do montalu o wymiarach

50 x 50 x 3 mm. Po zjoUeniu wykoEczenie nakiadkN
maskujNcN.

Kombinacje pokazane ponilej sN moUliwe dla
czerpni typow NL, NLH i NLD.

Kombinacje pokazane ponizej sg mozliwe dla typéw NL,
NLH i NLD.

dzielone na szerokosci
i H- dzielone na szerokosci i na wysokosci
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™ Naktadka maskujaca nie pokazana

™ Maskownica



Szczegoty montazu

Szczegbiy montalu

o orzehmie SN wstioni . Defincje

ionowe powierzchnie sN wstiipnie przygotowane . L,

do r60nych wariantéw montalu. B wmm:  Szerokos¢

Otwdr montaUowy powinien byl wifkszy i H w mm: Wysoko$¢

przynajmniej o 15 mm od szerokoSci i wysokoSci. L wmm: Dhugoéé

Dla czerpni z sekcji dzielonych dostarczane sN De o W dB: Ttumienno$¢ wtracenia na oktawe
elementy pozwalajNce na pojNczenie sekcji ze fm ok W Hz: Czestotliwo$ci oktawowe

sobN. Podczas wiercenia otworéw czerpnie muszN

byl ustawione prostopadle. Przestrzenie wolne ]

winne byl wypejnione elastycznym materiajem. Lwa WdB: Szum przeptywu w skali A
usredniony

Lw ok W dB: Szum przeptywu na oktawe

Elementy montalowe i Sruby normalnie nie sN o _
dostarczane; jakkolwiek Sruby przewidziane do Pozostate definicje na stronach 6 i 7.
iNczenia sekcji przy pomocy listw montalowych

mogN byl dostarczone.

Maskownica Katownik
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Dane techniczne Typ NL

Tjumienie wtrNcenia/szumy przepiywu/ pomiarowych wykonano zgodnie z normN DIN

strata ciSnienia 45646. Badania wykonano dla okreSlonej

W normie PN-ISO 7235 nie opisano pomiaréw dla jednostkowej wielkoSci czerpni, a wyniki

wyjST kanajéw wentylacyjnych z czerpniami i interpolowano na pozostaje wielkoSci.

wyrzutniami tiumiNcymi. Czerpnie i wyrzutnie s

akustyczne zostaly przebadane w laboratorium TgumiennoSI Ri Rw

akustycznym TROXa. Czerpnie zostajy Zgodnie z normN DIN 52210-75. Oszacowano

przebadane z przyiNczonym doE kanajem oraz bez tiumiennoSI R w poréwnaniu do krzywej

niego. Dla obu tych przypadkéw zostaiy pomiarowej z normy DIN 52210 i do niej

przebadane dla rodzaju pracy jako czerpnia i jako odniesionej. WartoSI odniesionN do krzywej dla

wyrzutnia powietrza. Rozkjad punktéw 500 Hz wyznacza tjumiennoSI Rw.

Rodzaj pracy Ttumienie wiragcenia D .; Ttumiennos$é R

owvhz | B8R 8) 22| 5|3 vk
DeogeWdB| 3 | 4 | 7 | 8 | 13|15 |13 |15 | -

Rw dB - 6 6 9 |13 | 14| - - | 12

D, zgodnie PN-ISO 7235; R i Ry, zgodnie z DIN 52210-75

Korekta dla innych wielkosci oraz
w zaleznosci od rodzaju pracy - czerpnia
lub wyrzutnia

Korekta dla zaluzji o szerokosci innej niz 1,0 m

Szer.Bwm |0,30,45/0,6 (09| 1 | 2 | 4 | 8 [10 |20
ALy -51-3|-2|0 0 3 6 9 |10 | 13
Korekta w zaleznosci od rodzaju pracy
Rodz.pracy WA ,B“ ~C* »D
Szumy przeptywu L, »; APa x 1,00 x 0,72 x 0,95 x 0,70
Spadek cisnienia Ap (Opo6r czerpni) AL, 0 -4 -3 -5
Diagram wykonany dla szer. B = 1,00 m i rodz. pracy ,,A* fn, ot W HZ Al Al Al AL
y 0 - > 63 8 3 -1 -4
wAW dB / 125 2 5 8 9
y, \/ 250 2 4 6 7
100
 — Ao 4, G 500 -4 -4 -3 -3
— / VAV A4
£ Wi 77?;(/7/55 1k -7 -7 -7 -6
T 50 - - - -
eSSl R
s |l s
g 5 / 8 k -21 -27 -32 -36
o *A \7 40
g A [ Spadek cié.: A = Ap,x APa; w Pascalach
% ?7‘ V 35 p - APy spezif. = Pt )
=] S @Zé % Szumy przeptywu:
= /“ 7\99%0 30 sumaryczne: odniesione do skali A
w 10 A AL &/ Lw, A spezit. = Lw o+ ALw+ AL; w dB
; Y 4 / w oktawach I-W, okt. spezif. = I-W, A spezif.+ AI-rel.; w dB
§ ) 4 APa . Ap;-Korekta dla rodzaju pracy
& s ALL ALy : Ly-Korekta dla wielko$ci zaluzji
0,5 10 2,0 30 40 AL, . Lyy-Korekta dla rodzaju pracy
Predko$¢ powietrza v, w przekroju B x H; w m/s — AL, : Ly-Korekta w oktawach



Dane techniczne Typ NLH

Rodzaj pracy Ttumienie wtracenia D ; Tfumienie hatasu R
™ Lo o o R
facwhz| &) 8§18 8| 2| ]3| % |ws
DeoeWdB| 3 | 6 | 9 |16 | 21 | 24 | 24 | 30 | -
Rw dB |7 l9l16|25|27| - | - |21

D, zgodnie z PN-ISO 7235; R i Ry, zgodnie z DIN 52210-75

Korekta dla innych wielkosci oraz
w zaleznosci od rodzaju pracy - czerpnia
lub wyrzutnia

Korekta dla zaluzji o szerokosci innej niz 1,0 m

Szer.Bwm [0,310,45/06 (09| 1 |2 |4 | 8 |10 |20
ALy -5|1-3|-2|0 0 3 6 9 |10 | 13
Korekta dla rodzaju pracy
Rodz. pracy A »B* S
Szumy przeptywu L »; APa x 1,00 X 0,77 x 0,74
Spadek cisnienia Ap (Opdr czerpni) AL, 0 =7 -8
Diagram wykonano dla szer. B = 1,00 m i rodz.pracy ,,A“ fn ok W HZ Al ALy, Al
63 3 1 1
f 200 4
/ 125 1 7 11
d / 250 -3 -1 1
100 AL o /%
7 —Z 500 -7 -6 -5
s AL P AVA
= A/ \() 7 //y 1k -8 -6 -4
T 50 P 2k -7 -8 -10
2 '< 7,\//;)( i 4k 11 13 13
S /< ) 7</ //VSS 8k 16 21 25
5 & 50 - - -
% 20 «‘&/ é/S(/ :
= Xy TV VX% Spadek ci$. : APy spezr, = AP X APa; w Pascal
] KN ~—| / o Szumy przeptywu:
5 SAS summaryczne: w skali A
%] 10 j(o//Q 35 LW.Aspezif.:LW,A+ALW+ALA;WdB
% /'/ L\%‘ 30 w oktawach L W, okt. spezif;: I-W, Aspezif.+ALreI.; wdB
E VAW LY APa : Ap;-Korekta dla rodzaju pracy
s sl L VYV A ALy, . Ly-Korekta dla wymiaru zaluzji
03 05 0.7 0 13 18 2,0 AL, . Ly-Korekta dla rodzaju pracy

Predko$¢ powietrza v, na powierzchni B x H; in m/s —> ALy : Ly-Korekta w oktawach
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Informacje do zamowienia NL/NLH

Kod zamawiania

Szeroko$¢ w mm

Wysoko$¢ w mm

Przeptyw w I/s (w m3/h)

Ttumienie wtracenia (in dB)

Ttumienno$¢ (in dB)

Maks. wart. spadku cisnienia w Pa (op6r hydrauliczny)
Zamawiajacy

Sztuk

Typ

Dostawca TROX

oznaczenia nie wymagane dla wykonania standardowego

INL| /[ H |7 A]7] 4000 |7[ 180 |/|s2]7|E6-c-o]

Typ zaluzji

Typ:
H = podwyzszone wtasnosci akust.
D = Bez wtasciowosci akust.

Materiat:
S = Stal

A = Aluminium

Szerokosé B Wysokos¢ H BS....

RAL ....
E6-C- ...

— S1 : Lakierw RAL ....

— S2 : Anodyzowanie
Euras Standard
E6-C-0do C-35

— P1 : Malowanie proszkowe
w RAL ....




